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port.u.. f"-"*" u„, enveloppe. pour la 

, „„r .xl.l.-nt dan. - ,„„„uan. .n 

c, procM* « "X"""" %!.nl«o.. (fort., vibration.) 

,al .. produl..nt. Dan. 1. ^^^^^^^ 

,0 poaalMUt* d. par .o.bard..ent 
l»env«loppe» a savoii k 

«ectroni.ue. ^^^^ ^^^^^^^ !' 'Triphrie'' 

forme d'une ligne ^^^3, dans certalnes 

de I.enveloppe PJ-^bU^^^^^^^^^^ ^« , 

clrcon.tancea, un affalbue ^.^on de !• matrlce 

.*c.nl,u. ^••"-^ru.c u «.ctronl,u. , 

porteuae iulvant la dlrecxio ^tofffe tuount 

'.n outre, c.tt. -"^r: t^rr. 1-^. !• ««trlc« port.u.. 
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par rapport h 1 • envlronnerr.ent . 

Compte tenu de ce qui precede, I'in- 
vention a princ Ipale.ent pour objet '^J^J^^ 7^^^^^ 
liaison rlglde aussl exempte que possible a inters 
tlce. entr. U -trice porteuse et I'^^-^^^P^' 
1 aison qui per.et un soudage ou un trasage rrep o. 
chnbles des deux pieces et. par //Z^^,,. 
une fixation axlale de la metric*! porteuse dana 1 en 

1 .ncor. pour but d. r*.ll"r c.tt, fU.tlcn axUl 

Pi»=" PT - P"'"' ra.rU.tlon .u,.V 
,l«,pl9 et .US51 ^oonomlque que possltle. 

A cet arret, sulvant !• Invention, un 
ajuetage aerr^ eat r^all.4 entre la aurrace e,t4rleur. 
ae T. Ltrlce port.ua. et 1. aurface Int^rleure de 
tUveloppe et lea deux pUcea -nt aoud*e. ou raa,.. 
d.n. 1. region de =et ajuatage .err*. 'J^'*'*',. 
, a.rr* e.t une condition pr^.l.ble ...entlell. •* " 

r.rlln.nt. pour 1. aoudag. ou le bra.age Irr^prochatle. 

,ub.*quent. de. deux pUce.. ,w„.ti„ue av.n- 

Suivant une autre c.ractirlatlque avan 

„„uae d. invention d«lnl. dan. le paragraph. 

, "fcrent. l.a^uatage .err* .■«.nd .ur 

- ^:.r.:r.^rre::::-dr.::d:ri: ri"':"i::r 
::.T,Tor::r:::ou:u:. ror.ant un. 
ri.qu.r.it - r.:" tTou : tr. r. 

W 1-envelopp. ou. d.n. certain, c... " ^, 
■.trice. H*.n.oln.. une ftx.tl.n "^'l* 
1, m.trlc. porteu.e d.n. I'.nv.loppe e.t ...ur<.. 
1, m.trlc. P ^^^^^ e.racterl.tlqu. av.nt.geu.. 

a. l-mventlon r*.ld. en c. que ^ ■'7/,;;: 
35 ..*t.nd que .ur d.ux b.nd.. de aurf.e. <trotte. .ur 
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4. rp nu'entre ces deux bandes de 

r;:ir. Cr.c, . cet esp»ce --r..diaire en 
, in+^rleure de I'enveloppe at la surface 

V^uZZ: . la ratne. porteuse, on oMlent un cous.in 

nldt S partlr de I'lnt^rleur de la matrlce porteuae 
III. l.ext^rleur. C.tt. Isolation de la .atrlce por- 
. t". chaudo peut pr.venlr un rls.ue dUncenaie 
eventual ,ouva„t r^.ult.r d-un "t"!^""'' . . 

d"*ch.ppelent trop chaud ^qulp^ de la cartouche sul- 
vant I'mventlon. catalyaeur qui ee trouv, aoua 1, 
otLh.r d-un vrtloul. automobile 8. une dl.tance 
relatlvLent f.lM. d. c. plancher qui. dan. c.rtalne. 
:\\cllZZ». peut «r. ai...ent in'^--";-^f„:: 
region d. l..ju.t.g. ..rr* qui Jouxte d. P-""^""" 

Venvalopp. peut .tr. .oud«. ou bra.^e sur la «atrlc. 
porteu... ^^^^^^^ ^^^^^ earact^riatlqu. 

avantagau.. da V Invention. 1. dlamStr. ln«rl.ur 
ri-anvelopp. est fort...nt r^trelnt lm.4dtat.ment 
devLt lea o«t.. frontaux de la -trice porteua. de 
tell, mani^r. qu- 11 a. forme aur l'™^'^"^/; 
5 aurface. d-appul pour la fixation axial, d. !• "t-^" 
' porteu... C.t agencment de Venveloppe qui P-*- " 

outr.. itr. .ncor. aoud*. dan. la region de ^ '^"^'^^ 

.^rr/*galement pr.vue dan. ce c... o" 

llalaon m^canlqu. .ntre la matrlce port.u.e * 1 en 

W velopp.. ^^^^^ a^veloppement arantagevuc de 

1. invention pr«volt un. a.ctlon droit, oval, ou 
.lilptlqu. Z 1. cartouoh.. C.tt. configuration peut 
,t« partlcult»r.m.nt avantageu.. dar.. 1. ou dea 

,5 cartouch.. auivant 1-lnv.ntlon aont diapo.*.. en 
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tant que catalyseurs de gaz d • echapporrent sou3 le 
plancher de vehlcules automobiles et. en ralson de la 
reaction catalytlque ou pour tenlr compte d'autres 
exigences, dolvent avoir une section drolte relative- 
5 irent grande. 

Une autre caract^ rlst ique avantageuse 
de !• invent ion pr^volt un soudage ou un brasa^e cOt^ 
ffontal de la matrlce porteuse. On obtlent alnsl une 
fixation axlale 8uppl««ent«lre de I'ensemble de la 
10 matrlce porteuse et done, notam.ent. de ses couch«s 

8'^tendant plus h l'int#rleur. car le soudage ou 1« 
brasage des feullles m^^taUlques Indlvlduelles entre 
elles prodult un cdt* frontal prat lquer,-nt rlg'de. 

Un autre d^veloppement avantag'»ux de 
15 1' invention vise un proc^d,* de fabrication de la 

c.rtouche suW.nt I'lnventlon. c'est-h-dlre un proc^d^ 
permettant le reallser I'ajustage serr^ ni^cessalre 
entre la matrlce porteuse et I'enveloppe. 

Tar la mlse en oeuvre de ce proc^d^ 
20 sulvant 1' Invention, on peut Insurer sans difficult^ 

la matrlce porteuse dans I'enveloppe et I'ajuster 
ensulte sur celle-cl de fa<;on aussl serr^e qu'on le 
desire par retrelnte au moyen d'un outll ^ retrelndre. 
re proc^d^ de retrelnte permet egalem-nt de reallser 
25 plusleurs dlamMres dlfferents et plusleurs transitions 

le dlamMre dlff^rentes. seul un outll h retrelndre de 
forme correspondante ^tent npcessalre h cet effet. 

Sulvant une autre caractcrlst Ique 
avantageuse de 1' Invention, I'aJustoKe serr^ entre la 
30 Tatrlce porteuse et I'enveloppe eat assure* par des 

ralnures annulalres, qui sont creus^es por roulcmr-nt 
au T>oyen de «alet8. qui pnuvent #tre dUpos^s h d-s 
.mplaoe'n.»ntK multiples autour .U la p^rlph-'rie le 
l'«MV«kipp* «iiiP^r«vm.» rynn.lrl'iu«. KmpmIIh, 1m mnU'\'f* 
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l..ju.tag, .err* d«lnltlf «t obt.nu "f^^^^^^. 
•xl.l <J. I'enveloppe du fait qu.. par suite de 
roul,..nt. 1. dl..*tr, int^n.u, d. 1. ralnure annu- 

lalre se r^tr^clt. 

Une autre caract^rl at Ique avantageuse 

de I'lnv.ntlon pr^^volt une fabrication de la cartouche, 
non pas & partir d'un tube d^J* finl. »al8 blen 
partlr d'un morceau de tflle plan qui est tout d'abord 
rouU .ur luL-i.e et eat ensulte aoud. apr.a V naer- 
tlon de la matrlce porteuae le Ion, d'une gin^ratrice. 
C. proc^d* offre dea avantagea du point de vue *cono- 
«lque et aaaure *galement I'ajuatage aerr^ n^ceaaalre. 

Une autre caract^r latlque avantageuae 
de 1. invention pr^volt la fabrication d'une cartouche 
de section drolte ovale ou eUlptlque. A cet effet, 1. 
matrlce porteuae eat tout d'abord enrouUe en un corpa 
cyllndrlque circulaire en forme de aplrale et eat 
enaulte co.pri»<5e au .oyen de deux outila Pr^-"^-; 
dea empreintea ovalea ou elllptiquea analogues k dea 
coquilles qui lui donnent la forme de aection drolte. 
ovale ou elliptique. c'eat-i-dlre Ug^rement aplat e. 
L. p^rlph^rie de la Patrice porteuae cyllndrlque cir- 
culaire eat en outre dl^enalonn^e de telle manUre 
qu.elle re«pllsae enti.re.ent la cavlt. er«*e aur 
elle-»#«e dea deux outlla lorsque ceux-cl aont appll- 

Qu^s I'un centre !• autre. 

Un. autre caract^M.tlque avantageuse 

C. invention via. un proc.d* de 

cartouche sulvant !• Invention d. section dro t. ovale. 
I'env.loppe *t.nt for.*, d. d.ux d.ml-coqulUea i 
aouder en.a.ble. C. proc«< oftr. !■ .vantage que la 
r.ouch. flnle. c-est-»-dlr. la .atrlce P""-'-" »f 

♦ ai-r^A fnbrlau^e avec un seul outli 
a I'enveloppe. peut ©tre fabriquee 

ou h un seul poate de tf avail. 

Dana un autre exen.ple d' execution avan- 
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t.g.u« d. 1- invention. ..ul. 1. "trio. P<"-*»"" * 
..ctlon droit, ov.l. ..t tout d-abord f.5onn<e d.n. 

vu. d. l.op*r.tlon .uppW-.nt.lr. d. 
br...... 1" »rld.. d. fixation «alnt.n.nt 1. 

pi".!.; .ou. for., d, ..ctlon droit, ov.l. Juaqu'^ 

c. ,u.,U. .olt fix.. P.r 1. .oud.g. ou 1. br.s.g. c«t< 
front.l. ^^^^^ c.r.et<rl.tlnu. .v.nt.g.u.. 

d. Vlnv.ntton vU. un dl.po.ltlf p.r..tt.nt 1. .1.. on 
o.uvr. du procM* ol-d.a.u.. Dan. c. dl.po.lttf. 1. 
ITZl. .xt*rl.ur d. 1. «tru. port.u.. cyllndrl,u. 
elrcul.lr. ..t dU.n.lonn* d. t.U. »anl»r. qu. 1. P*- 
rlpMrl. .1. 1. -trie, port.ua. cylindrlqu* ov.l. 
el^ncld. .v.= 1. P^rlph^rl. d,. ..pr.lnt.. -"l" 
ou d.. d,«l-ooqulll-d« r.nv.lopp.. 

...ppllqu. d. tou. cet*. .ur c.tt. a.rnl*r, p.r ph^rle. 
En outra. U n,atrlc. port.u.. oyllndrlqu. ■= 
pr*..nt. una c.vlt* eyllndrlqu. clrculalr. 
'ont la d.n,l-p*rlph.rl. e.t 4g.l. au s.gment r.ctll gn. 
de la fora,. ovale. C. procedS offr. I'avantag. con.ld*- 
tabl. qu. la .atrlc. port.uae destln.a i. una cartouche 
ov^l. peut tout d.abord *tre enrouUe en .plrale en un 
cori. cyllndrlque clrculalre. ce qui. au point d. vue 
technique d, fabrication, est consld4rabla«ent plu= 
.l»,ple que la formation par enroule.ent d'un corp. 
cyllndrlque ovale. La tran.for.atlon. falaant suit, 
a i-operatlon d'enroulen,ent, du corps cyllndrlque 
clrculalre en un corps cyllndrlque • ^'■'"^^^i' 

concordance o,entlonn4e des dimension, de 1. matr c. 
porteuse. d'une part, at des en^prelntes de. outll.. 
d'.utr. part, n'.x.rc. aucun. Influence sur 1. .true- 
tur. .n nld d'.b.lU.i i» l« »»*'-lc. port.u... 

L'lnv.ntlan «er« i«l«u» comiU'U. » l« 
IssluPi .1. is ilsser-lUlan d.itBlllit# iul suK ft k 
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l.,x...n d.. <l...ln. Joint, qui .n "P"-'""*'":*' * 

Sur ces dessins : 

. La Figure 1 est une vue k demi en coupe 

5 de la cartouche suivant !• Invent ion ; , 

La Figure la eat une vue front ale ae 

la cartouche suivant 1' invention ; , 

La Figure 1b est une autre vue frontale 
d'une cartouche' suivant 1' invention h section droite 

10 modifi^e.; _ 

La Flgxire 1c repr^sente un fragment 

de la surface frontale de la cartouche suivant 1' in- 
vention } 

La Figure 2 est une vue a aemi en 
15 coupe d'une cariouche suivant 1' invention h espace 

annulaire ; , ^ „ 

La Figure 3 est une demi vue en 

coupe partielle'de la cartouche suivant 1« invention 

^ espace annulaire et enveloppe retrelnte cOt^ fron- 

* ^ La Figure U est une demi vue en couib 

partielle de la'cartouche suivant I'invention & rai- 
nuresannulalres creus^es par roulement ; 

La Figure 5 est une representation du 

25 proc6d4 de retrelnte ; 

''^ ^ ^ La Figure 6 est une representation d'un 

autre proc^d^ d • enveloppement ; . ^ ^. 

La Figure 7 est une representation du 
precede de fabrication d'une cartouche suivant I'inven- 

30 tion k section droite ovale ; et ^. ^ 

La Figure 8 est une representation du 
precede de fabrication d'une matrice porteuse h section 

droite ovale. ^ v, m 

La Figure 1 represente la cartouche 10 

35 suivant 1« invention qui est essent ielleo^ent constltuee 
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ae ««ment, 1e cordon »o.-1uv- 15 qu> ..uvont Mr. 
,v=ntageu..n..n, for../- , r .oudng. r-r ,..«,b,rd»m.nt 

Mecron...... L» ™„.r.c» por,..,,.- 1. 7;; 

„.„t ccn=.,tu.-... „»r ,.e» .Mn, U.-o, ; 
pos<.. al.,rn.tlv".:en, o, ,nroul.>, D», . 

cette for., d-.x^cution l-.nv.lnp,- n rn-s. P-r .» 
,urf.c. Int^rLure 16. «v-c un .Ju.taK- ..rr^ . 
toute I'etendue de la suriace 

1 tr c, porteos.. Co.... d.cr.t plun d. f-^on rlu. 
d.t^nl.'. cet .ju=t... s.rr. es. r.-.U.. p-r r. r. nt. 
a. l..nv.lopp. 11 d. .on dl,.^tr. inHUl U »u d...^- 

La Figure la rr, r.-scnte une vu. sur 1. 
cM« fronlal 1". d. la cartouch. 10. dana 1. caa cu 
l..nv.loppe 11 pr.-..nt. un. a.ctlon droH. ^'""^ 

LB Figure lb r.prca.nt. un. variant, 
a. la cartouche 10 sou, la for., d-un. "■"""f';"* 
4 section droit, elllptlqu. d. I'.nveloppo 11 et 

la matrlce porteuse li-'. 

La Figure 1c est une representation 

agrandl. du cOti frontal 1- de la Figure la, dans 
l!,uelle lea point, fonc^a 1V ,ltu<a aux ..placement, 
de ll.l.on de. feulUea metalliqu.. r.pr^.entent d.. 
tolnt. d. .oudur. cul Uent entre elle. da fa,on rig d. 
1.. feuine. de .«al onduWe. et ll,..a <1. la »atrlce 
p.rteu» et, par cons*<,uent, e.pechent un d^calage axial 
'r^atlf .ntre c, f.uUl... Ce .oudag, Pr*- 
frontal est ^galen,.nt pr^vu de la »«n,. manUre pour 
l"autr. cet* frontal 13 et eat ^gal.^r.t utUl.. POur 
una ..ctlon droit, oval, ou elllptlqua. Le 
c»t* frontal au -oy.n d-un f.lac.au 
/.g.l.ment itr. r.mplac* par un bra.ag. cSt* frontal, 
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.o,u.a c.= on otUent un. con.oUd.tlon tout aussi 
^rf\rMco du cftte frontal. 

effU.co ^ ^^^^^^ ^ .eprcsente une cartouche 

4 ot nvjl est '-Kalement 

,0 „rr^ entr. Venv.loppo 21 .t 1» 

„e 1. matrlc. porteus. ?2. Dan. la rigl 

.u .oyen d-un cordon de f ^ '^.^.^lu. 

cu lnterro«>pu aux couches axterieures 

,5 port.uae 22. 29 „ trouve 

,o ^<n,.lt# nar la surfBce extArUu- 
un .=pa« annulalr. 28 d«l.lte par 
„ 27 d. la .atrue port^u e 2= P» 
neur. 26 d. V.nvelopp. f la 

„3trlc. n-ptrtauae 22. pour .aintenlr 

aalr. qua. dans " ^;^^/,,^,iytlque. la temperature 
ou aug-rent.r .on ^, „„lce d^ter- 

\":Z ::7:r^VZ .xt;..e.ent varU.le en 
25 mln^e. malgre le compor n. autre part, 11 

exist* dans certains v j vphicule. telles 

,ualle d.. ".r.: ,1:1 utp/d.une 

qu'un catalyseur da gaz d ""'P'' j„ temperatu- 

,0 tall, cartouche . ne '"iv-t ^aa d.pasaer _ ^^^^^^^ ^ 

a*t.r»ln.e. pour 28 
plancher. La configuration de 1 espa 

r,pond . ca. „pr...nte un autr, example 

„ ..execution de I'lnv^ntion .ou. 1. forma d-une c.rtouC. 
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50, dont 1-enveloppe 31 pru.ente trots dla,.etre3 diffe- 
rent, D. d, et d,. Le dlamMre D du tube destine 4 for- 

i.e;veloppe |l *=t. dan, cette variante re reint 
dan, la region da, segment, 1, au dlametre d, pour 
as^^rer i-ottention d-un aju,?age serr. pour Xes bande, 
de surface 39 et, dan, la partie de, segments I, attune 
ae surioc. ^zj dlomotre oncore plus 

I'exterleur d*, segment, Ij, su dlome 
falfle d„ da aorte qu-il se for,,... devant lea cOte. 
fr ntaux^J et 3A de la .atrice P"'--' " 
face, d-appui 3 et qui asaurent une °" 
de la matrlce porteuse 32 dan, I'enveloppe • 
les bande, de surface 39 ,e trouve. comme P-*«^»»»-*- 
u„ e.pac. annulalre 36 d^iaolatton thermlque dollmlU 
par 1^ .urfac. int.Sri.ure 36 d. renveloppe .t p. 1. 
"urtnc. .xt^rleur. 37 d. la matric. porteuse. Dans la 
region de. band.s d. .urfac. 39. un ajust.g. ,.rr6 ..t 
r/oli,e .ntr. l-.nv.loppe 31 et 1. matric. porteu., 32. 
de .ort. qu'lcl encore un bon Joint .oud« P'"* 
form/au moy.n d-un cordon d. ,oudur. p^riph.-.rlqua 35. 
r, preference par aoudage par bo.bardem.nt 

La Figur. 4 reprSsente une autre form. 
d...ecution de 1. invent ion sou, la forme ^'/^ 
ch. fcO, dan, laqu.ll. I'.nv.lopp. 41 pr^.ent. d.. r.l- 
nur.. UrlPhenqu., 9 p.rm.ttant d'obt.nir I'ajust.ge 
n*c.,a.lr. dan, la region de. band., d. Burfac. 
W, Ce. rainure. annul.ire. 9 p.uvent *tr. avantageu- 
sement cr.u.e., par roul.m.nt ou par laminage dan, 1. 
tub, 11,.. au moyen d. g.let. 8 qui sent ^ »P"J» * 
plu.i.ur. .mplac.«.nt. ^ 1. piriphen. 
L, matric. port.ua. 42 ..t alor. tout d-abord in.^re. 
t^.c un a.u r.dl.l dan. l-.nv.lopp. M .t po.ltionne. 
Tan. c.lL.ci par ... c»t<. frontaux « .t 4.. apr*. 
,uol l..nv.lopp. M ..t r.fouU. axt.l.m.nt dir.c- 
tlon .xl.1. par d.ux outll. 1 .t 2. <»• 
J« iri!..»tr. lnt«rl.ur d.. r.lnur.. .nnul.ir.. 9 .. 
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r«recl».e et assuro un ajustase 5.rr« dane la rdglon 

.andea de aurface .9. Dan. la region la ra nux-e 
.nnulalre 9. on peut alora depoaer un cordon de aoudure 
priph^ruu: 45 'pour aaaurer la fixation de la »atrio, 

, porfu.. « -"^^;-;;;;;^:;„:; ..presentation du 
proc<d< d. ritrelnte de I'enveloppe support 51 en vue 
ri. fabrication de la cartouche 50 aulvant l-lnven- 

Dans ce proced^. on InsS^re tout d-abord 
'° 1. matrlc. porteua. 52 enrouWe en aplrale avec un 

/.u radUl dan. l-.nveloppe 51 de dla»«r. ^ et 1 on 
place ladlt. matric. dan. 1. poaltlon "^'i'*'' 
le, deux pl»c.. 51 at 52 aont engag^ea aur un outll 6 
,5 r*paul.«nt. *tag*. «ul aa.ure l-appui d-une part par 
.on .paulement 7. du c«t. frontal 53 de 1» -J' « 
porteua. 52 et. d-utr. part, par .on ^P-"!'""* ^ 
dla«»tre Ug*re».nt plu. grand, du f 
l..nv.lopp. 51. Enaulte. une baguo de ^ 

^ - ^-..^ AA^i^A . c'est-a-dire xe 

20 pr^aentant to <B-*tre JntWeir desire a, . .,t tirie 

dl .mitre ext^rleur final de I'enveloppe 51, est tlree 
?i long de cell.-cl. c. cul assure le r<treclsae»ent 
de dlamitr. d*Blr« et, par consequent. I'ajuatage 
..rt* n*c...alre. Cett. operation de r.trelnte peut 
.tre r*p*t4. avec plusl.ur. b.guos de diamitre dlff«- 
rent ou blen etr. eff.ctu^e avec une bague 
Ir*..nt.nt plu.leur. dlamitre. itag*.. de sorte qu'on 
pr*.ent.nt piu.i .„„ j, configuration d. 

obtl.nt .lor. pour I'enveloppe y^ un o 
dl..»tr,«.g«.. oo««. r.pr«s.nt« par exempl. aur 1. 



25 



30 



Plgur. 3. ^ ^^^^^ g „pre„nte un autre pro.«d« 

fabrication d. la cartouche .uiv.nt ^° 
flnle. L-envelopp. 61 ..rr*. entr. le. deux o""l» 
pr;..i 63 .t 6k r.pr<..nte un cyllndr. cr.ux ouv.rt 
„ ^" ..t f.brl<,u. P.r roul.ge . P.rtlr d-un -orceau d. 
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tOle plan ddcoup^. Dans ce cyllndre creux fendu, on 
insure alors la iratrice porteuse 62 avec jeu, puis on 
la place entre lea deux outlls 63 et 6'* et on la corn- 
prime, de sorte qu'll se prodult dans la region de la 
fente, suivant la dimension et la configuration de 
I'enveloppe 61, un recouvrement ou un rapprochement 
bord h bord. Alors que I'enserr.ble est encore b I'etat 
serr^ entre les outils 63 et 6^, on «^oude alors I'en- 
veloppe a I'emplacenent de recouvreirent ou de rappro- 
cher^ent bord a bord 65 et I'enveloppe peut alors etre 
retiree dans son etat flnl des outils 63 et 6^ ecart^s 
a cet effet. Cette enveloppe 61 peut ^tre unie, auquel 
cas le serrage s'exerce sur tou-.e la lonnuour de la 
rr.otrice corteuse 62. ou bien pr.'^senter des r«inures 
annul^ires 69. -or.T.e repr-sentt- sur la Fi;^ur- U, ral- 
nures qui peuvent ^tre creosees par roulonrrt des le 
rouln^e de la tfll" d'enveloppe plane. Ce pr-cVd-- r-rmot 
or^^lecpnt d'obtenir un ajustage serre suffisant on^re 
I'envelorp- 61 et la rratrice porteus^ . En nutro. ce 
proccdo est p.-irt icul : ^^rement .-conor-.l nu'* , -ar 11 n'-.iil- 
lisc pas .ie t uoe san? souiure, xais s^-ul n-.-r. • 'tns 
:ror--paux de t^ie plan.- p-u coQte'JX omT..- prodult 
depart. 

La Figure 7 re; r-'-s-nte un i roc'-'lo \o 
- fabrication i ' un- rir^ouche 70 sulvmt 1' invention de 

section irolte ov^e. Dans cas. la T.atri.- -.-ortnuse 
-2' p-t tout I'abor' etiroul-p sojs la fortr.- i ' un - rps 
cylindri-'.- .irculwre autour d * ur.- "rre d... .larr,Mre 
Jusciu'a CO qu'elle att.^lr/'' I" ' ^T.-.r- U^. Kntre 1-s 
0 out:is .^ca-^-'s 73 -t 7u sent dI-^-.-:: "t fix-'-es Jes 

derl-'-'WJl lie? 71 • nt 7V o t. , sjr It ler: i -cot j 1 1 le 
inC'Vieure 71". -it 'lors ;nr.-- la - ^tTi.-o ou,= p 

cv . :n -.r :q ;•? .Ir.uliir- s ".m-' • r; ^ ■'• r i -jt- lyant 
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deml-coqullles eat ovale et carnct^rls6e par les arcs 
de cercle de 90° dont le rayon est indlque par R sur le 
dessln et par un segment rectillgne de longueur s. Les 
outile 73 et 7^, qui resolvent dans leurs contre-em- 
5 prelntes amlogues 76 et 77 les demi-coqullles 71' ^t 
71", sont alors rapproch<is Jusqu'a ce que les deux 
deml-coqullles 71' et 71" s'oppliquent bord h bord 
I'une contre I'autre et puisaent alors (*tre irmedla- 
tement aoud^ea, ou tout au moins npspmblf^es pnr quel- 
10 quos points de .sou-lure, .le fa<;on qu- m.-arl -p por- 
teuse n.. reprenne pas sa fortr^ clrculnlro y.t^r r-lnsti- 
clte. Les dlnm^tres et de la mntricP jorteuse 
7?' sont dlmenslonnfSs telle r.nniore que la porlph*^- 
rie defor:r6e '^n ovale de la matrlc? porteuse 72 s'ap- 
1 pllque de tou3 cfltf^s contre la nurf;.co lnt/-rieure de 

I'enveloppe ovale 71. On obt lent ce rrsultot en rea- 
poctnnt la relation sulvnntn : V - ♦ 28. Pour 

I'flme d'etiroulcment ou In cavite correspondante de 
dirtmctre et pour le segment d'ovole correspondent 
.u de longueur 9» la relation sulvnnte doit fitre verlfi^e ; 
T/d - 2s. La cartouche 70 finie presente, le long des 
Joints de son enveloppe, de? cordons de soudure con- 
tinus 75. 

Enfin, la Figure 8 reprcsente un ; utre 
25 precede de fabrication d ' une matrlce porteuse de 

section droite ovale, ou plus proclsem'>nt des dlspo- 
sltifs .ipproprlcs permettant In n.ise en oeuvre de ce 
procede. D'apres ce procr^'.c, la natrice porteuse 82, 
qui "St tout .J'abord enroulee en spirnl*- de rranl^rn ri 
forrrer un cyllndre clrculair- est corr.primee dans des 
outlls appropries 86, 87 de rr.ani^re a prendre une 
section droite ovi-le. Dans ler- deux nutUs sont In- 
...r.'T. d..n ■•ir'.ern ... porrtn'.- ou d- yruuni" nt hh , 
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qu'll se form© une surface llaae pour la mntrlce por- 
teuse 82. Loraque les deux outils 86 et 87 ont ^t^ 
rapproch^a, 1«8 (ftrlera de retenue 83 et 84 aont flx6s 
I'un e I'autre au moyen d'une fertneture raplde 85 
ou d'une autre liaison api-ropr l<io, de fa<;on que la 
matrlce porteuse pulsae etre retirde dea outlla 86 
et 87 ^cart^B h cet effet. Alnal, la matrice porteuse 
82 est empechee par la presence dea i^triera 83 et 84 
de reprendre par ^lasticltd son anclenne forme et pcut 
malntenant etre aoud^e ou bras^e cOte frontal, ce qui 
fixe alcrs def inlt Ivement la forme de aectlon droite 
ovale. L'enveloppe, qui n'6st pos representee sur cette 
figure, peut ensuite etre enfilde sur la matrice 
pcrteuae 82. 
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REVENDICATIONS 



lO 



, - crtouch. d'*pur.tlon ae 9.. d'ech.ppcr,ont, 
,u type con.titu6 p.r unc r,.trlc. por.cu.o forr,6. P« 

louche ftant c«ract#rl86e en ce qu 11 exJstc J ^^.^.^^ 

avec .erraga entra 1. aurf-cc ext6rlcurc de 1- matrlca 
port.uae et 1- surface int.rieure de — j^^^^^ f 
To que ces deux places sont soud6es ou brasses dans la 
rfglon de cet ajustement avec compression. 

2 - cartouche sulvant la revendlcat Ion 1. 
caracteris.e en ce que 1 • a justen>cnt avec compression 
caraci.erii> ^ i la matrlcc porteuse et 

^•Mond sur toutc 1. longueur 1, de J« r,atrl P 
en ce que 1 -envelcppe et 1. notrlce portcuse 
entre eHe. dan. 1. r6,ion de a-ajuste^ent '^^^ '"J^ 
au ...yon d'une plurality de segments de cordon -"^J^ 
3 - cartouche sulvant la revendlc.tlon 1, carac 
t6ris*e en ce que l-ajuste.ent avec .err.ge 
,u. .ur aeu. bande. de surface adjacente. ^^^/^ 
trontaux de 1. n,atrlce porteuse et en ce <'-'-"« 
0 bande. de surface est pr6vu un espace annul aire am..lt* 
par la surface lnt«rleure de I'enveloppe et par 
surface cxt«rleure de la ..atrice porteuse. 

- cartouche sulvant Vune dcs rcvendlca- 
tlons 1 : 3. caract.rls*en ce ,.e - -ia^.tre Intor e^r 
. de Venveloppe. -'*-'-r;;iur:etlt .ue /dL^.tre 
dc .a .atrlce P--^; fe ^ue Venveloppe for^e 

rur;r;"ap i pour i..^ c.t.s frontaux. 

5 - Cartouche sulvant 1-une des revcnd.ea- 
30 „„„s 1 b U. caracterlsde en ce ,v.e la section drolte 

do la cartouche est ovale - '^^^J^^'^;^ „vendicntions 

6 - Cartouche suivant 1 '-»ne ocs i 

, , caractcrisoe en co cue 1.= c6to= frontaux do la 
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„»tri=e portcuse sont consolldis par des points de sou- 
TZ forZ par bo.barde.ent «cctroni,ue ou par des 
e„plaee,e„ts_d._^.rasasc. ^^^^^^^^^^^ „rtouc.e 
.«iv,nt I'une des revcndlcatlons 1 i caracteris* 

...c ^ .eu radial .^--^ ---fe r^trr X^en- 

reC.":rt:.re:n;e?;roi;rd.. 

» ^*^o+<rt« ^ caracteris^ en cp que des 

suivant la revendication 3, car a ^^^^^^^^ 

ralnures annulairos sent ^J^^^^^H comprise 
ven de galets dans I'cnveloppe. dans la r-gion y 
yen de gaJ-e ^^„„talcs de la matrice porteuse et en 

ehtre les parois ^ '^^"^^^^^ J^J^ ^„tre I'onveloppe et la 
ce que rajustement avec serrage entre 
Tatrlc^ porteuse est o.tenu dans la r^elon des ralnures 
a nulatrL par refoulenent axial de l'.--/-/;^-;^ / 
pour elfet d. r«dulre le dlamfetre interieur des 

20 nures — ^o^;;-^^^, ^...icatlon de la cartouche 

suivant I'une des rev.ndlcations 1 i 5, '^"''^f'^^* . 

■1 oue 1-enveloppe est tout d'abord roulee a partir 
en ce que 1 °Z plan decoupe en cyllndre creux 

d'un morceau de tele plan a i- „ii..i. avec 

ouvert dans lequel la matrice porteuse est gl^ssee 
! ^.=1 .r> ce Que la peripheric du cylindre 

tils on forxe de -""^^^^ P"";^ <^.„ se prcdulse 

I'ajustement avec serrage ae i-e , ^ . -, „ 

ou un rapprochement bord a bord le 
un recouvrement ou un rupF 

^nr d'une cendratrice du cylindre creux et en ce que 
lone d une c-n rerion de cette cenera- 

I'enveloppe est soudee dans la recio 

^^^'°* J raV,T-i cation de la cartouche 

10 - Procedc de faoricaxion 

sulvnnt la revcr.dlcation 5. caractSrise en ce cue la 
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,..t tout d'abord .-nroul.'c on M>irnlo 

5 0« nulv.nt T.-, rcv.nd.cnUon 10 

caracteri=e on cc qu - P^-^ ...nvoloppc ovnlo cu 
e.prolntcs un. ,,„l.coq..inc = . nvcc 

olios sent "':'>;-;^' ^'^^.^ h bord. 

12 - proci ^p„^,^.,.,Drclnlo5 sont 

caracteris6 en co f --- ■^^,^^„^„ frnctlon- 

sont flxi-s entro cu. P" ""'^^^.^ ,,,„..ation lui 
— ^Lrrel-orrtV ovale o. oll.pt... est 

,„.aee ou bra.6e 1.- «i« - 

caract^rls* en ce ,u. ^ aionetre est 

porteuse cyllndrlque „spectlves des deux 

'.„le . 1. soo^e des l^jXT/J.J^.^..^... de sorte 
contre-enpreintes ou des dou 

,ue. lorsoue les les contre- 

porteuse s-applique de tous 

emprcintes ou sur les do™ -c „vendlcatlon 13. 

1^ . D'=P«^*^/;^"^'^j„ porteuse cyllndrlqu. 
caractdrls* en ce que la matrl P^^^^ ^^^.^.^Ique cir- 
clrculalre presente une cavit „„tre-einprelntos 
cul.ire do O'-^*" „ntor.aos en ovale av.c des 

°" '•\":lrtm ne. d roccordo^ont d. lonO-r 

tnndin qu'on n tlfn^ - ^ 
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